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1. Absprachen / Normen

» Skizze und technische Zeichnung
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Skizze

Skizzen werden in der Regel angefertigt,
um etwas mit wenig Aufwand an Zeit
und Hilfsmitteln zeichnerisch darzustel-
len (Abb. 1 und 2).

Das Skizzieren geschieht vorwiegend
freihandig und ist nicht an Regeln und
Bestimmungen gebunden. Die Verwen-
dung von kariertem Papier kann das
Skizzieren erleichtern.

Ideen- bzw. Entwurfsskizzen helfen, ei-
gene Ideen zu finden bzw. zu klaren und
anderen zu erldutern.

Fertigungsskizze

Sollen Gegensténde oder ihre Einzelteile

zum Zweck ihrer Herstellung rasch und

mit einfachen Mitteln dargestellt wer-

den, so bietet sich die Fertigungsskizze

an. Sie enthélt alle notwendigen Anga-

ben, so z.B. solche tber

die Abmessungen (Lénge, Breite,

Dicke)

— die Lage und MaBe von Aussparung
und Schrage

— die Benennung des Werkstticks

— Angaben zum Namen, zur Klasse und
zum Datum

Fertigungszeichnung

Fur die Planung und Herstellung von Ge-
genstanden im Technikunterricht ist vor
allem die Fertigungszeichnung von Be-
deutung. lhre Anfertigung erfordert im
Vergleich zur Fertigungsskizze neben ei-
ner Zeichenplatte mit Lineal vor aliem
zeichnerische Genauigkeit und Sauber-
keit.



» Linienarten

Um einfache technische Zeichnungen lesen und anfertigen zu konnen,
solltest du die wichtigsten der vereinbarten (genormten) Linienarten
und deren Bedeutung kennen.

Jeweils drei Linienbreiten sind einer Liniengruppe zugeordnet. Fur
Zeichnungen auf dem Format DIN A4 und DIN A3 empfiehlt sich die
Liniengruppe 0,7.

Beim Arbeiten mit dieser Liniengruppe wahlt man als Schrifthéhe 5mm
(Kleinbuchstaben 3,5mm - Normschrift)

Linienart Benennung Verwendung Linienbreiten
(Liniengruppe 0,7)

Volllinie, breit fur sichtbare Kanten

und Umrisse 0.7
Volllinie, fur Maldlinien,
schmal Mafhilfslinien,
Schraffurlinien
—~—— | Freihandlinie | Bruchlinien 0.3
_____ Strichpunktlinie, | fur Mittellinien,
schmal Lochkreise
Strichlinie fur unsichtbare
— 0,5
Kanten

Strichpunktlinie, | fur die
————— breit Kennzeichnung des 0,7
Schnittverlaufs
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Ubungen

@ Vervollstdndige den Korper!

@ Vervollstandige die Mittellinien!

(3) Vervolistandige die Zeichnung (Schraffur)!
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» Zeichengerate

Anlegekante

Zeichenbrett mit Zeichenschiene

Mit ihm kénnen exakte rechtwinklige und - p——

parallele Linien Uber die gesamte
Zeichenflache gezogen werden.

Zum Einspannen des Zeichenblatts befindet B Nuneal T

sich die Klemmschiene links . 1B e

Rechtshander legen die Zeichenschiene (Lineal) || ”_

links an, Linkshander rechts ! | . ___
Fihrung

Minenbleistifte

Meta!lldricker

—_—

/////

Reinigungsnadel fiir
Minenfiihrungsréhrchen

Radiergummi

Fur reine Bleistiftzeichnungen sind drei Linien-
breiten erforderlich:

0,7/0,5/0,3 mm!

(— Minen mit mittlerem Hartegrad HB verwenden)

——((= )

—— Feinminen

— =

Radiergummi

Transparente bzw. weilde und besonders
weiche Radiergummis eignen sich sehr gut.

Billige farbige Radiergummis farben
(schmieren) oftmals beim Radieren.

Abschraubbare

Metallspitze
— Minenfihrungsréhrchen

Zirkel mit Spindelftihrung

Zirkelnadel und Zirkelmine mussen immer auf
gleicher Hohe liegen. Zum Zeichnen kleiner
Kreise empfiehlt sich das Abknicken

der Zirkelschenkel.

Die Zirkelmine wird mit feinem Sandpapier
einseitig schrag angespitzt. Die schrage
Minenflache zeigt dann nach auBen , damit

auch bei grof3en Radien dunne Kreislinien
entstehen.
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» BemafBung

Mit Hilfe der Bemallung werden die Form und die Abmessungen eines
Werkstucks eindeutig festgelegt. Seine Herstellung muss ohne
Umrechnung der Malde moglich sein.

Jedes MaB (z.B. fur Lange, HOhe, ...) ist in der Zeichnung nur einmal
einzutragen.

MaBzahl

Steht Uber der Maflinie und
gibt das tatsachliche Maf}
in mm an. Die MaReinheit

entfallt.
MaBhilfslinie
Entsteht durch ,Verlangern® der
Umrisslinie. Sollte etwa 2mm Uber
die MaRlinie hinausragen. o 10
A
|
<8
|
t=5 0 ‘
i
40 MaBpfeil
N In der Liniengruppe 0,7 ist er
3 bis 5mm lang.
Maglinie

Liegt parallel zur Werkstlckkante
und zwischen Malhilfslinien. Ihr
Abstand zur Kante sollte etwa
10mm betragen, zur ndchsten
Mallinie etwa 7mm.
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1. Hilfsmittel

o />

MaBzahl = \_Maspfeil
MaBlinie I\\—_~ \Maﬂhilfsiinie

Schreibe an die Erlauterungspfeile die Begriffe MaBlinie, MaBzahl,
MaBhilfslinie, MaBpfeil.

1.1. MaBpfeil
MaBpfeile sind gleichschenklige
, 15°  Dreiecke. Sie sind voll schwarz
ausgefullt.
LL-] L= 3 bis 5 mm
1.2. MaBlinien
- 10, -
- 20 -
}/ Richtig

Die MaBlinie hat einen Mindestabstand von der Kérperkante von

13 mm tJ 10 mm (115 mm
ol -
- —— = o
_& ____Richtig

Die MaBlinien haben einen Mindestabstand untereinander von
L]2mm 115 mm X7 mm

aus: interdidact, S.5 Seite 7



2. BemaBungsregeln
2.1. Einmaligkeit

60
60 35_ 25
o= et P ey
Q (]
Falsch 3 R!chﬁ;g NN Falsch L&:
60 - 00

Jedes MaB darf nur einmal eingetragen werden!
2.2. Lesbarkeit

Falsch S Falsch 4

Alle MaBe
60 r‘niissen von 60 |
- = unten oder ™

von rechts
lesbar sein. )

Falsch | S Richtig | <

2.3. Enge Kantenabstinde
10 9 9 . 9 ‘6 5
Richtig Falsch Richtig Richtig

Ist der Abstand der MaBhilfslinien kleiner als 10 mm,
dann wird mit AuBenpfeilen und Punkten bemagt!

aus: interdidact, S.8 Seite 8



2.4. MaBkette, StufenmaB, MaBbezugskanten

15 20 25 15
20
Falsch Falsch
- 60 -
35
20
15
.
I o
Q
™
S Richtig v
wn 3
! !

a) Vermeide eine geschloBene MaBkette iiber die Gesamtlange des
Werkstiicks!

b) Setze aneinandergereihte MaBe nicht in Stufenform!

c) Zur Vermeidung von fehlerhaften BemaBungen benutzen wir zwei
aufeinander senkrecht stehende MaBbezugskanten. Alle senkrech-

ten MaB3e beginnen an der waagerechten Bezugskante, alle waage-
rechten MaB3e an der senkrechten MaB3bezugskante.

aus: interdidact, S.10
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Ubungen

Trage die Mal3e normgerecht in die Zeichnung ein.
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Bemalde die Zeichnung normgerecht. Die schrage Korperkante ergibt sich
aus den einzelnen Malen.
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Bohrung

Falscho Richtig ‘H

Der Mittelpunktder Bohrung wird durch zwei sich schneidende
Mittellinienbestimmt.

Das FormmaB (Durchmesser) der Bohrung wird:

a) a) Schrag in die Bohrung ge-

@P zeichnetund verlduftdurch |
“ den Mittelpunkt. = | h)

b) Bei Platzmangel innerhalb
der Bohrung auf die MaBli-
nie zwischen Maghilfslini-
en gesetzt.

c) Bei Platzmangel innerhalb
der Bohrung zwischen MaB- )
hilfslinien und AuBenpfeile
gesetzt.

d) Bei Platzmangel innerhalb der Bohrung durch AuBenpfeile an der
Kreislinie gekennzeichnet. Die MaBzahl steht auf einem AuBenpfeil.

35 40

|
, —@_mg a: Richtigl '

Zur Bestimmung der Lage einer Bohrung im Werkstiick, wird der Ab-
stand der Mittellinienzu den Werkstiickkanten eingetragen.

12
ool — S

Falsch

aus: interdidact, S.23 Seite 13



Ubung

Bemale die Zeichnung normgerecht.

140

100

70

40

30

120

aus: interdidact, S.24

Seite 14




» Mafstab

Zehneuroschein Streichholzer Briefmarke

Verkleinert Natiirlich VergrofBert

1:2 1:1 2:1
@ Ordne den Abbildungen die Begriffe Verkleinert, VergréBert, Na-
turlich zu!
@ Ergéanze den Text!

GroBe Teile miissen verkleinert werden, zu kleine Teile vergroRert

man und andere Teile kdnnen in ihrer natiirlichen GréBe gezeich-
net werden.

@ Ordne mit Hilfe der Abbildungen die MaBstidbe 2:1, 1:2, 1:10, 10:1,
1:1, 1:20, 20:1 in die Tabelle ein!

VergréBerungsmaBstab 2:1(10:1{20:1
VerkleinerungsmaBstab 1:211:10]1:20
Natiirliche GroBe 1:1

@ Der Zehneuroschein (die Briefmarke) ist in der Natur 13 cm (2,1
cm) lang und in der Abbildung 6,5 cm (4,2 cm).

Erganze:
1:2 heiBt, es muss1/2 der wirklichen GroBe gezeichnet werden.
2:1 heiBt, es muss 2 mal die wirkliche GroBe gezeichnet werden.

aus: interdidact, S.3 Seite 15



Ubungen

(1) Ergidnze die Strecken im MaBstab 5:1!

= i Beispiel

@ Die Strecken sind im MaBstab 1:2 gezeichnet. Schreibe die wirk-
lichen MaBe in mm auf die Strecken!

e . 8 92
" Beispiel S

30 64 60
e b —] . |

@ Bestimme den MaBstab!

7
7

o

1:1 1:1,5

TSRS LIETE ST S

aus: interdidact, S.4 Seite 16



2. Darstellungsformen

» Raumliche Darstellung von Korpern

Kavalierperspektive

Dimetrische Darstellung

Isometrische Darstellung

Seitenverhaltnis
a:b:c=1:1:05

Seitenverhaltnis
a:bic=1:1:05

Seitenverhaltnis
a:b:c=1:1:1

T T4 | \
i , :
| | i A S
| | // [ /
| ———— ‘ [L i \// | }/,/
101 12 13 14 15 16 17 18 19 } ' /
1 12 13 14 15 16 17 18 19 T - P s =
. 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 TS T T
10 1 12 13 14 _15 16 17 18 19
L 12 13 14 15 16 17 18 19
O S S T N T M T Y N 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19
- Neben der Kavalierperspektive werden Die Isometrie dagegen lasst alle drei Sei-
Mathematik: in technischen Zeichnungen auch die ten gleich wichtig erscheinen. In allen
Schragbild dimetrische und die isometrische Dar- wird der Kreis zur Ellipse.

aus: umwelt: technik 8, S.120

stellung verwendet.

Bei beiden sind die GréBenverhiltnisse
der Abmessungen in der Breite, Hohe
und Tiefe genau festgelegt (genormt).
Alle senkrechten Kanten werden auch
senkrecht gezeichnet. Die Kanten von
Vorder- und Seitenansicht werden in un-
terschiedlichen Winkeln zur Waagerech-
ten angetragen (Abb. 1).

In Kavalierperspektive und Dimetrie
wird die Vorderseite der Darstellung be-
tont. Weist sie Kreise auf, werden diese
auch als solche gezeichnet.

Seite 17



Ubungen

| Zeichne den Korper in der
Q ﬁ/ N Kavalierperspektive!
<’) | %y
/Q L’/j____
~ // -
’ | K l
N . i
50 /|9 P St Ze

Aus dem groBen Wiirfel soll an der
dinner gezeichneten Ecke ein
Wiirfel mit der Kantenlange von 2

.......
o

60

cm herausgeschnitten werden!
T
50 j:(}’ ;
5
i
§
|
!
Zeichne den |
neuen Kdérper! ,,L T e e e e e e
p e
e
s
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Zeichne zu den gegebenen Grundflachen die entsprechenden Korper
mit einer Hohe von 30 mm.

I |
|
o :
& © |
\’ |
/L__ Lo — ] e
i Rd
20
|
(]
N |
2 |
N |
| Sun
. I T
20,

15

35

aus: interdidact, S.33 Seite 19



» Die Dreitafelprojektion

Zur Herstellung von Gegenstanden wer-
den in der Regel flachige Zeichnungen

angefertigt, da réumliche Darstellungen maBgerechtes
- aufwendig zu zeichnen sind und Abbild
- Kreisformen in Kavalierperspektive
und Dimetrie nur in der Vorderan- Projektions-
sicht auch als Kreise gezeichnet wer- strahlen

den kdnnen.
Beim technischen Zeichnen wird daher

Y

meist die rechtwinklige Parallelprojek- ] N | ) e
tion angewendet. /

- —f—| /

/

Rechtwinklige Parallelprojektion 7’4
Mit ihrer Hilfe lassen sich Punkte, el fele i
strecken, Flachen und Kérper auf einer Projektions- —
dahinter liegenden Ebene zweidimen- ebene
sional abbilden (Abb. 2):
Parallele Projektionsstrahlen treffen 2 Rechtwinklige Parallelprojektion

rechtwinklig auf die Eckpunkte, Kanten
und Flachen des Kérpers. Sie ergeben
ein genaues und mafBgerechtes Abbild.
Um einen Korper eindeutig darstellen
zu kénnen, sind meist drei Abbildungen

(Projektionen bzw. Ansichten) erforder- Zur zeichnerischen Darstellung werden
lich. Entsprechend werden drei Projek- alle drei Projektionsebenen gedanklich
tionsebenen bendtigt. Diese sind recht- in eine Zeichenflachen-Ebene geklappt
winklig zueinander angeordnet. Sie (Abb. 3). Ihre Verbindungsachsen wer-
bilden miteinander die nach vorne of- den zu Zeichenflachenachsen. Es ent-
fene Raumecke (Abb. 1). steht das Dreitafelbild.

Zeichenblatt- Vorderansicht Seitenansicht
Q
c
Q o
4] 0 i
= w
] W i | |
e | |- | L
B 2l |
L~ © |
©n c | |
= @ | i
[ b |
i @ i
B o | |
3 .
\ ' Spiegelungs-
i achse
W |
\l '
Draufsicht \l
Zeichenflachen-
achsen
1 Parallelprojektion in der Raumecke 3 Dreitafelbild

aus: umwelt: technik 8, S.122 Seite 20



Suche die zu diesen Korpern gehorenden Ansichten.
Schreibe die Zahlen in die Kastchen.

” 0 A

Vordleransichi (VA) Vorderansicht ()| 10 VA 111
Sertenansiché (SA) Draufsichirds)| 5 SA |3

N

I

VA |8 VA |2 VA 11

DS |6 ns |9 SA |12
7 2 3 4
L
3 6 4 8 ,_1 l_] [__

L !
9 10 11 12
\
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